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SELES

TEKNiK KULLANIM VE PROGRAMLAMA KILAVUZU
1. GIRIS VE GUVENLIK UYARILARI

Seles SLS-5, taze ve pismis gidalarin hijyenik standartlarda
paketlenmesi, raf dmurlerinin uzatilmasi icin tasarlanmis
yluksek performansli, koruyucu gaz (MAP) entegreli bir tabak
kapatma ve vakum makinesidir.

Makineyi calistirmadan 6nce lutfen bu kilavuzu dikkatlice
okuyunuz.

e Zemin Kontrolu: Makineyi duz, dengeli ve sert bir yuzeye
yerlestiriniz.

o Elektrik Gavenligi: Cihaz 220V elektrik ile calisir.
Topraklama hatti olmayan prizlerde kesinlikle
kullanmayiniz.

e Yuksek Sicaklik Uyarisi: Cihazin Ust yapistirma plakasi
yuksek isida calisir. Calisma esnasinda ve cihaz
kapatildiktan hemen sonra bu plakaya el ile dokunmayiniz
(Yanma riski).

e Temizlik Uyarisi: Temizlik islemine baslamadan 6nce
cihazin fisini mutlaka prizden cekiniz ve sogumasini
bekleyiniz.

e (Cihazi dogrudan su tutarak ya da hazneye su dokerek
yikamayiniz.
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2. KURULUM ONCESI ALTYAPI VE TEKNIK GEREKSINIMLER

Makinenin sorunsuz, stabil ve uretici garantisi altinda
calisabilmesi icin kurulum yapilacak alanda asagidaki teknik
altyapilarin hazir olmasi zorunludur:

e Hava Hatti (Pnomatik): Makinenin otomatik kapak
mekanizmasinin ve kaliplarinin milisaniyelik hareketlerle
kararli calisabilmesi icin sisteme en az 100 m?'lik bir
hava kompresoru baglanmalidir.

e Gaz Hatti (MAP Modeller ig:in): Gazli koruyucu atmosfer
paketlemesi yapacak tesislerde, sisteme gida gazi tupu
baglanmalidir. Gaz tipu cikisina yiksek basinca dayanikl
ve hassas ayar yapabilen bir gaz reglilatorl (gaz saati)
takilmasi zorunludur.

e Elektrik Hatti: Makinenin saglikli beslenebilmesi ve
elektrik arizalarinin 6nune gecilmesi icin 220V
Topraklamali bagimsiz priz hatti cekilmelidir.
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3. MAKINE TANITIMI VE KONTROL PANELI YERLESIMI

2 AYAR PANELI
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VAKUM PAKETLEME MAKINASI

1. Vakum Odasi ve Ust Kapak: Tabaklarin yerlestirildigi ic hazne
ve islem basladiginda otomatik kapanip acilan ust kapak
mekanizmasi.

2. Analog Vakum Saati (Manometre): islem esnasinda hazne
icindeki negatif basinc (vakum) degerini anlik gésteren yuvarlak
saat.

3. Sicaklik Gostergesi: Dijital ekranin hemen sol altinda yer alan,
teflon yapistirma plakasinin anlik sicakligini (Orn: 160°C - 165°C)
gosteren kirmizi renkli kucuk ekran.

4. Dijital Ayar Paneli: Orta alanda yer alan, vakum ve muhurleme
surelerinin hassas olarak programlandigi "+" ve "-" butonlu ana
ekran.

5. Baslatma (Start) Tusu: Sag lstte yer alan, donglyl ve kapagin
otomatik kapanmasini baslatan yesil renkli buton.

6. Acma / Kapama (On-0ff) Tusu: Start butonunun hemen
altinda yer alan, makineye ana gucu veren isikli cevirmeli
anahtar.
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4. UST FILMIN (FOLYONUN) TAKILMASI VE YONU

A. Film Takma Adimlari

1.Kapatma filmini (ist folyo), makinenin arka tst kisminda
bulunan paslanmaz mil yatagina oturtun. Filmin acilan
ucunun makinenin arka tarafina dogru (asagiya bakacak
sekilde) sarktigindan emin olun.

2.Filmin ucunu rulonun hemen alt kisminda bulunan ilk
kilavuz/gergi milinin altindan 6ne dogru cekin.

3.Gergi milinden cikan filmi yukariya dogru yénlendirerek,
makinenin Ust kapaginin arkasinda kalan hareketli
silindirin bzerinden asirin.

4. Filmi, st kapagin Gzerinden makinenin 6n tarafina (bicak
ve yapistirma cenesinin oldugu alana) dogru diizglince
uzatin.

B. I\ KRITIK UYARI: FILMIN YONU

e Yapiskan Yuzey (Alta): Isi uygulandiginda tabaga yapisacak
olan mat ve tutkalli yiizey mutlaka alt tarafa (tabaklara
bakacak sekilde) gelmelidir.

e Baskili Yiizey (Uste): Filmin markali, logolu veya parlak olan
dis ylzeyi ise Ust tarafa (tavana bakacak sekilde)
gelmelidir. Filmin ters takilmasi Ust teflon plakanin
yanarak kirlenmesine neden olur.
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5. ADIM ADIM KULLANIM TALIMATI

e Adim 1 (Acilis): Acma/Kapama anahtarini acin. Dijital panelden
sicaklik ayarini kontrol edin ve rezistansin ayarlanan sicakliga
ulasmasi icin bekleyin.

e Adim 2 (Tabak Yerlesimi): igerisinde gida urunu bulunan standart
olculerdeki tabaklari, aliminyum otomatik kalip yuvalarina
dizgunce yerlestiriniz.

e 1 ONEMLI UYARI: Tabak kenarlarinin (filmin temas edecegi
yapisma alanlarinin) tamamen TEMIZ VE KURU olmasina dikkat
ediniz. Gida kalintilari veya islaklik, filmin tabaga isi etkisiyle tam
yapismasini engeller.

e Adim 3 (islem Baslatma): Sag taraftaki yesil START butonuna
basin. Ust kapak otomatik olarak kapanacak, sistem sirasiyla
vakumlama, koruyucu gaz salinimi (MAP) ve sicak presleme
islemlerini baslatacaktir.

e Adim 4 (Otomatik Kesim ve islem Sonu): Seles SLS-5, yapistirma
esnasinda inox bicagi ile folyoyu tabak kenarlarindan otomatik
olarak piiriizsiizce keser. islem siiresi bittiginde tist kapak
kendiliginden acilir. Hazir tabaklari alin ve sonraki islem icin sureci
tekrarlayin.

e Atik film, otomatik film toplama sistemi tarafindan rulo
yapilacaktir.
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6. DIJITAL PANEL PROGRAMLAMA VE ZAMAN AYARLARI

Makinenin verimli calismasi, torba/tabak deformasyonlarinin
onlenmesi ve gidanin maksimum raf 6mrune ulasmasiicin
zaman parametreleri dogru programlanmalidir.

Urtinuin yapisina ve saklama
amacina gore degisir. Hizli
tiketilecek beyaz peynir icin 20
saniye yeterliyken, uzun sire
saklanacak kasar peyniri icin 30
saniye ayarlanmalidir. Haznedeki
havanin %98'i ilk 30 saniyede
bosaltildigindan, 6zel medikal
ardnler haric bu stireyi asmak
verimsizdir.

Vakum Suresi 20 - 30 Saniye

Kullanilan st filmin kalinligina ve
kalitesine baghdir. Kalin filmlerde
sure uzatilmali; ince filmlerde ise
4 - 6 Saniye asir erimeden kaynakh kaynak
hatti deformasyonlarini dnlemek
icin sure kisaltilmalidir. Genel
aralik 2-6 sn'dir.

Yapistirma (Rezistans)
Sdresi

Gaz kiti olan modellerde, gidanin
Gaz Salinim Siresi . tazeligini korumak amaciyla hazne
4 - 6 Saniye .

(MAP) icerisine basilacak gida gazinin
suresidir.
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7. TEMIZLIK VE PERIYODIK BAKIM

e Nemli Bez Kullanimi: Her calisma gunu sonunda cihazi
kapatin, fisini cekin ve sogumasini bekleyin. Paslanmaz
govdeyi ve hazneyi sadece nemli veya islak bir bez
yardimiyla silerek temizleyin. Kesinlikle Gzerine direkt su
dokmeyiniz, hortumla yikamayiniz.

e Vakum Deligini Koruma: Temizlik esnasinda, vakum odasi
icerisinde bulunan hava emis deliginden (vakum
deliginden) iceriye sivi, gida artigl veya toz kacmamasina
azami dikkat gosteriniz.

e Plaka Bakimi: Teflon kapli ust isitma plakasini cizecek,
yapisini bozacak sert veya metal cisimleri kesinlikle
makineye temas ettirmeyiniz.
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