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TANITIM

Kullanim Alani

Firmamiz SELES vakum paketleme makinelerini Avrupa standartlarinda imal ettirmektedir. Uriinlerimiz,
gelismis Ar-Ge ekibi sayesinde kullaniciya dost, kullanim ve bakim kolayli§i sunmaktadir. Genis
kullanim alanina sahip SELES Vakum makineleri, aliminyum folyo, hassas ambalaj malzemelerini
paketleme icin de oldukga uygundur. Kati maddeler, toz maddeler hatta sivi maddeler, hamur, tohum,
medikal, kimyasal maddeler, kokulu maddeler, sayaclar, degerli metaller ve bunun gibi bir cok Griini
vakumlayabilir, vakum islemini gesitli gazlar ilave ederek de yapabilirsiniz.

Vakumlama islemi, paketlenmis Grlnlerin uzun siire taze kalmasini, ciriime, oksitlenme, kiiflenme,
glive, nem ve rutubetten korunmasi ve kalitesini korumasini saglar.

Ozellikler

Makinenin calisma sistemi su sekildedir ; Makinenin kapadi kapandiktan sonra, hava bosaltma
(vakum), gaz doldurma, isitma, yapistirma, sogutma, hava déntisimu, kapadin acilmasi islemleri sirasi
ile otomatik olarak tamamlanir.

Isitma derecesi ve yapistirma stiresi, farkli materyaller ve 6lclilerdeki ambalajlar icin genis ayarlama
araligina sahiptir.

Makine, calisma sirasinda olusabilecek is kazalarina karsi Acil Durum butonuna sahiptir. Meydana
gelebilecek herhangi bir acil durumda Acil Durum butonuna basildiinda makine aniden caligmayi
durduracaktir.



Modeller ve Ozellikler

Model Hazne Olgiileriilmm) | Yapistirma Olgiisiiimm) | Pompa (m3/h)
DZ-260 PD 385x280x(50)100 260x8 10
Dz-260 O 385x280x(80)130 260x8 10
Dz-300 PJ] 370x320x(135)x185 300x8 10
DZ-350 M (10 450x370x(70)120 350x8 10
DZ-350 M (20 450x370x(70)120 350x8 20
DZ-400 2F 440x420x(75)125 400x8 20
DZ-400 N 420x370x(50)100 400x8 10
DZ-435 PJ 350x460x(110)160 430x8 10
DZ-430PT/2 450x370x(50)100 430x8 10
DZ-450 A 460x450x(170)220 440x8 20
DZ-400 G 440x420x(150)200 400x8 20
DZ-500 T 520x540x(150)200 500x8 20
DZ-350 C 370x180x420 350x8 10
Dz-350 MS 450x370x(170)220 350x8 20
DZ-400/2E 440x420x(75)125 400x8x2 20
DZ-400 CD 590x420x(150)210 400x8 20
DZ-400 GL 440x420x(150)x200 400x8 20
Dz-500 B 500x600x(90)140 480x8 20
Dz-500 C 520x400x(150)200 500x8 20
DZ-460 2G 720x480x(150)200 460x8x2 20
DZ-500 2G 540x520x(150)200 500x8x2 20
DZ-600 2G 700x620x(180)230 600x8x2 20x2
DZ-700 2ES 720x610x(155)205 700x8x2 20
Dz-800 Q 800x560x(100)200 540x8/780x8 45
DZ-900 Q 900x620x(100)200 600x8/880x8 45
Dz-1000 Q 1050x720x(100)250 1000x8 100
Dz-350 2G 450x370x(50)110 350x8x2 20
DZ-350 GS 450x370x(150)200 350x8 20
DZ-400 2G 450x420x(90)140 400x8x2 20
DZ-500 2SB 620x560x140 500x8x2 20x2
DZ-600 2SB 720x560x150 600x8x2 20x2
DZ-700 2SB 810x610%x180 700x8x2 63
DZ-800 2SB 920x720%200 800x8x2 100
DZ-600 L 620x295%x95 600x8 20
DZ-500 L 510x200x760 500x8 20x2
DZ-630 L 670x300%x790 630x8 45
DZ-650 L 685x590%690 650x8 45

Hazne olciilerinde belirtilen 380x280x(50)100 anlami 380 mm. uzunlugu, 280 mm. genisligi, 100
mm.(50 mm. kapaksiz net yiksekligi belirtir) yilksekligi ifade etmektedir. Yapistirma olgisiinde
belirtilen 600x8x2 600 mm. uzunluk, 8 mm. genisligi, 2 yapistiricilar ifade eder.



Kullanmadan Once Dikkat Edilmesi Gerekenler

Kulanmaya baslamadan ©nce, makineyi dodru ve givenli sekilde kullanmak igin kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

Kullanim 6ncesi vakum pompasinin yagini mutlaka kontrol ediniz. (Makine yatay pozisyondayken,
vag seviyesi 1/3-1/2 dolulukta olmalidir.) Makine calistirlacagi zaman, yag seviyesi 1/3 altinda
olmamalidir. Tasmayi engellemek igin ¢ok fazla yag doldurulmamalidir.

Makine, iyi hava alabilen, asindirici gaz bulunmayan ve tozsuz bir ortamda, yatay konumda
kullanilmahdir.

Elektrik baglantisinin ters olup olmadidini kontrol ediniz ve elektrie bagdladiginiz prizde mutlaka
topraklama hat olmalidir.

Makineyi calistirmadan dnce kapak acik konumda olmalidir. Makineyi calistirmak icin kapad hafifce
bastirarak kapatin, kalan islemler otomatik olarak devam edecektir ve kapak acilacaktir. 3 fazl
vakum makinelerinde pompanin dogru yonde calistigindan emin olun. Eger pompa yanls yonde
galisiyorsa fazin biri ters baglanmistir, fazi degistirerek pompanin calisma yéniinii kontrol ediniz.

Vakum pompasinin fazla isinmasini 6nlemek icin makine disik sicakligi olan alanlarda
galstinimalidir. Kontrol panelinden isitma secenegini kapall konuma getirebilirsiniz. Bu islem isitma
sistemi arizalarini, yipranma ve asinmayi dnleyecektir.

Vakumlayacadiniz (riin, vakum haznesini tam olarak doldurmayabilir hatta vakum haznesinin cok
az bir alanini kaplayabilir. Bu durumda vakum sureniz uzayacaktir. Bu sireyi kisaltmak igin vakum
haznesinde bos kalan alanlari kalin bloklarla doldurabilirsiniz. Detayh bilgi i¢in satici firma bu
konuda size ¢6ziim sadlayacaktir.

Not : 7.maddede anlatilan islemde koyulacak bloklar hava girisini kapatmamalidir.



Kontrol Paneli

vakum basing gostergesi
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Aciklama ;
Kullanicillarimizin istegdi lizerine iki tip kontrol paneli mevcuttur. Bliylk kontrol paneli 3 ayr kontrol
modu sunar.

1. Makine calisir durumdayken acil durum oldugunda, acil durum butonuna basin. Makine calismayi
durdurur ve kapak agilir.

2. Acil durum butonuna basildidinda, makine hafizadaki islemi durdurur, bir sonraki islem normal
siralamasi ile devam eder.

3. 10 Hafiza grubu ile PC kontrol paneli : Kullanim esnasinda, kullanicinin serbest segimi icin kontrol
paneli yukaridaki 2 kontrol fonksiyonu ile birlikte 10 farkli hafiza grup imkani saglar.



Ayarlar:

Makineyi calistirmadan once ilk olarak parametre ayarlari yapiimalidir.

1.

W

10.

Makinenin ana calistirma salterini agin, panelde ayarlar menisini kontrol ederek emin olun,
ayarlar tamamlandiginda ekranda “----" gordliir. Ekranda bu ifade goriinmedigi siirece makine
calismaya baslamayacaktir.

Ayar tusuna basin, vakum zaman ayar ikazi yanar ve giris ekrani gelir. Ayarlama yapmak igin
yukari ve asadi tuslarini kullanin. Vakum zaman araligi 0-99 saniye araligindadir.

Vakum zaman ayarini yaptiktan sonra tekrar ayar tusuna basin. Gaz puskiirtme ikazi yanar ve girig
ekrani gelir. Ayarlama yapmak icin yukar ve asadi tuslarini kullanin. Gaz piskirtme zaman ayari
0-9.9 saniye aralifindadir. Gaz piskiirtme 6zelligi opsiyoneldir, her modelde mevcut degildir. Bu
nedenle gaz piskiirtme &zelligi bulunmayan modellerde vakum zaman ayar yapildiktan sonra
yapistirma zaman ayarina gegilir.

Avyar tusuna basin, yapistirma ikazi yanar ve yapistirma ayarina girilir. Yukarn ve asadi tuslar ile
ayarlama yapllir, ayarlama araligi 0-3.5 saniye arasidir. Ayarlama baslangicta yiiksek olabilir siirekli
kullanim durumlarinda bu sire dasiralmelidir.

Ayar tusuna basin, sogutma ikazi yanar ve sodutma ayarina girilir. Yukari ve asadi tuslarn ile
ayarlama yapilir, ayarlama araligi 0-9.9 saniye arasidir. Sogutma ayari tamamlandiktan sonra ayar
tusuna tekrar basarak parametre ayarlari tamamlanir ve ekranda “ED"” yazisi goruilir.

Yapistirma Isi tusuna basin, I1si ayari yapilmasi icin 1si ikazi yanar. 3 ayri isi secendi vardir; Yiksek
Isl, orta I1s1 ve diisik 1s1. Tavsiye edilen secenek Orta IsiI seviyesidir.

Kullanim Talimatlan

Makinenizi calistirin ve vakumlayacaginiz Griin icin en uygun vakum pakedini segin.

Parametre ayarlarini yapin ve is1 ayarini segin. Ayrintilar icin st bélime bakabilirsiniz.

Vakum pakedini, pakedin acik kismi yapistirma bandinin lizerine gelecek sekilde vakum haznesine
yerlestirin ve sikistirma cubugunu paket lzerine getirin.

Vakum kapagini kapatin, makina calismaya baslar ve otomatik olarak islemleri tamamlar.

Calisma sirasinda, vakum haznesi kendini kilitleyecektir. islemler sirasi ile tamamlanir, islemler
sirasinda LED ekranda islem stireleri goraldr.

Panelde vakum ikazi yandiginda, {riin vakumlama islemi yapiyor olacaktir. LED ekranda vakum
siiresini gorebilirisiniz, stire tamamlandiginda makine otomatik olarak sonraki isleme geger.
Ekranda gaz plskirtme ikazi yandidinda, Griin gaz piskirtme islemindedir. LED ekranda gaz
plskiirtme siresini gorebilirsiniz, stire tamamlandiginda makine otomatik olarak sonraki isleme
geger.

Ekranda yapistirma ikazi yandiginda, makine vakum pakedini yapistirma islemine baglar. LED
ekranda yapistirma siiresini gorebilirsiniz, siire tamamlandiginda makine otomatik olarak sonraki
isleme geger.

Zaman ayarina gore, sogutma esnasinda makine herhangi bir tepki vermez, siire tamamlandiktan
sonra panelde birsey goriilmez, hava cikisi olur, kapak otomatik olarak acilir ve tiim islemler sirasi
ile tamamlanmis olur.

Galisma esnasinda acil bir durum oldugunda acil durum butonuna basin. Otomatik olarak hava
gikisi olur ve kapak acilir.



Dikkat Edilmesi Gerekenler;

1.

8.

9.

Silikon kaucuk kismin bir ylizeyi diiz yapistirma, diger yiizeyi harf ve rakamlar kullanilarak
yapistirma esnasinda kabartmali baski yapabilme imkani saglar.

Makineyi vakum pakedi yerlestirmeden calistrmayiniz, bu durum Isitma ve yapistirma
elemanlarinda ciddi hasar ve yipranmalara neden olur.

Makineyi kullanmayacadiniz durumlarda mutlaka elektrik baglantisini kesiniz.

Vakum gostergesi farkli alanlarda farkhliklar gésterebilir. Yiiksek rakimli bélgelerde vakum verileri
disecektir.

Fazla 1sinmaya yol agacak durumlarda, cihazi sogutmak icin gerekli 6nlemleri aliniz.
Yapistirma esnasinda zehirli gaz olusturmayacak, kaliteli vakum paketleri kullaniniz.

Tasima esnasinda makine mutlaka yatay pozisyonda sevk edilmelidir, yan veya ters konumda sevk
edilmemelidir. Ambalaj lzerinde yer alan tagima talimatlarina uyulmalidir.

Makinenizi nemsiz, kuru ve normal sicaklida sahip ortamda muhafaza ediniz.

Makinenizin kapadi acildifinda basiniza carpmamasina dikkat ediniz.

10. Aniza durumunda yetkili servis ile irtibata geginiz, makineyi kendiniz onarmaya calismayiniz.

11. Yedek parca degisimlerinde kullanilan {riinler makinenizin modeli ile uyumlu olmak zorundadir.

Yedek Pargalar

- Yapistirma Bandi

- Isitma Teli

- Vakum Pompa Yadi

- Conta

- Alyan takimi ve diger takimlar



Makinenin Detayh Goriiniimii

Masaiistii Vakum Paketleme Makinesi (10 m3 Pompa)

1.Paslanmaz gelik taban tahtasi
2.Vakum pompasi

3.Valf (YV1, YV2)

4.Filtre

5.Dis kasa

6.Kontrol paneli (Plastik gerceve dahil)
7.Fan

8.Salter

9.Role

10.Calstirma trafosu
11.Yapistirma trafosu



Masaiistii Vakum Paketleme Makinesi (20 m3 Pompa)

1.Paslanmaz gelik taban tahtasi
2.Vakum pompasi

3.valf (YV1, YV2)

4.Dis kasa

5.Kontrol paneli (Plastik gergeve dahil)
6.Fan

7.Salter

8.Rdle

9.Kontaktor

10.Galistirma trafosu
11.Yapistirma trafosu



Zemin Ustii Vakum Paketleme Makinesi

A\
AV

1.Paslanmaz gelik taban tahtasi
2.Vakum pompasi

3.Valf (YV1, YV2)

4.Dig kasa

5.Arka sac

6.Kontrol paneli (Plastik cerceve dahil)
7.Salter

8.Réle

9.Kontaktor

10.Calstirma trafosu
11.Yapistirma trafosu

12.Yag degisim kapadi
13.Tekerlekler



Bilesenler ve Parcalarin Detayli Goriiniimii

i

1.Vakum haznesi
2.Gaz kesesi

3.Gaz kesesi baglantisi
4.Yapistirma tabani
5.Sikistirma cubugu
6.Silikon taban
7.Silikon taban baglantisi
8.Conta

9.Kapak

10.Gergi yayi
11.Kapak anahtari
12.Mentese

10



10 m3 Vakum Pompasi Yag Degisim Semasi

NN 4

Q

o my

Arka kapadi acin, taban tahtasinin altindaki civatayr sokiin ve eski yagi bosaltin (yag bosaldiktan sonra
civatayi tekrar takin). Yag doldurma civatasini sokiin ve yeni yagdi doldurun (yadi doldurduktan sonra
civatayi takin).

11



20 m3 Vakum Pompasi Yag Degisim Semasi

Yag tahliye civatasini sokiin ve eski yagi bosaltin (yag bosaldiktan sonra civatay! tekrar takin). Yag
doldurma civatasini sékiin ve yeni yagi doldurun (yadi doldurduktan sonra civatayi takin).

12



20 m3 Vakum Pompasi Filtre Degisim Semasi

my
/4
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Yapistirma Bandi ve Isitma Teli Montaj Semasi

A PV

1. Kablo baglantisini sékiin ve yapistirma bdliminin tamamini vakum haznesinden gikartin.

2. Sikistirma gubugunu, yapistirma tabanindan tornavida yardimi ile ayirin ve gaz kesesi
baglantisini sokiin.

3. Yapistirma tabaninin iki tarafinda bulunan plastik parcalar gikartin ve yapistirma bandini
sokan.

"
4. Alyan yardimi ile tabanin iki tarafina bagh vidalar sékiin, 1sitma telini gikartin.
Yukarida demonte islemi tamamlanmis sekildedir, montaj islemini sonraki bélimdedir.

14



6. Dider tarafa da ayni islemi uyguladiktan sonra kalan isitma telini alyan yardimi ile sikin.

7. Alyan anahtar yardimi ile isitma telini siktiktan sonra artan teli kesiniz.

8. Uygun uzunlukta yapistirma bandi aldiktan sonra isitma teli (izerine yapistirin.

15



8. Artan yapistirma bantini iki taraftanda kesin.

k

9. Iki taraftanda sokiilen plastik parcalari yerine takin.

>l 4

12. Kablo baglantilarini tekrar yaptiktan sonra yapistirma bdlimiini vakum haznesine yerlestirerek
islemi tamamlayin.

16



Soru & Cevap

- Bu makine folyo ya da lamine paketleri yapistirabilir mi?
Evet, yapabilir.

- Paketlenen drinlerin émrii ne kadar degisiklik gosterir?
Uriinlerin 6mrii normal sartlarda 3 ila 5 kat fazla olacaktir. Temizlik, sicaklik, Grindn yapisi ve dodal
kosullara bagh olarak degiskenlik goriilebilmektedir.

- Ne tur paketler kullanmalyim?
Gaz bariyerli vakum paketleri(posetleri) kullanmaniz dnerilir. Genellikle paketlerin bilesenleri PP veya
Pet olmalidir. Paket tedaridi ile ilgili satici firmanizdan destek alabilirsiniz.

- Vakumlanarak paketlenmis triinlerin ne avantajlar vardir?
Raf 6mri uzar.

Dondurucuda olusabilecek sorunlar engellenir.

Buharlagma kaynakli hacim ve adirlik kaybi yasanmaz.
Bakteriyel olusumlari engeller.

Kolay stok tutma imkani saglar.

Depolama alani sadlar.

Uriin gérselligini korur.

- Sivi Urlnleri paketleyebilirmiyim?
Evet, yapilabilir.

- Hangi yedek parcalari stok olarak bulundurmaliyiz?

Kullanim émri uzun olmadidi igin yapistirma bandi ve i1sitma teli bulundurmaniz tavsiye edilir. Makine
ile birlikte sinirl sayida yedek olarak sizlere teslim edilecektir, ihtiyac duydugunuz durumlarda satici
firma ile ya da yetkili servisler ile irtibata gecerek tedarik edebilirsiniz.

- Vakumladigim gidalari dondurucuya koymam gerekir mi?
Evet gereklidir, vakumlama islemi donurucuya bir alternatif degildir.

17



Ariza Analizleri

Vakum Pompasi ve Vakum Sistemi

- Vakum pompasi devreye girmiyorsa, muhtemel nedenleri sunlar olabilir;

Kapadin kapandigini algilayan anahtar(switch)’t kontrol edin. Kapak kapandiginda anahtarin devreye
girmesi icin gereken ayarlamalari yapin.

Kapak anahtan (switch) arizalanmis olabilir, servis ile gorisiiniz.

Kontaktdr arizalanmig olabilir, servis ile gériginiiz.

Pompa motoru arizalanmis olabilir, servis ile géristiniz.

- Vakum haznesi istedigim vakum dederlerine ulasmiyor, muhtemel nedenleri sunlar olabilir;

Vakum pompasi hasar gérmis olabilir.

Hava borularinda gevseme olabilir, hava borularinda kopma-kiriima olabilir, yapistirma devresinde
sorun olabilir ya da valfte olusacak bir hasar hava girisine engel olabilir.

Vakum pompasinin yag seviyesi yeterli olmayabilir.

Vakum siiresi yeterli olmayabilir.

- Kapak agilmiyorsa, muhtemel nedenleri sunlar olabilir;

Hava salma valfinde sorun olabilir.

-Vakum isleminden sonra paket iginde hava kalintisi oluyorsa, muhtemel nedenleri sunlar olabilir;
Paket, yapistirma bélimine yanlis yerlegtirilmis olabilir.

Sikistirma cubugu pakedin acik kismina denk gelmis olabilir, bu da havanin vakumlanmasina engel olur.
-Anormal bir ses ya da titresim, siyah duman ya da yag goriililirse;

Anormal ses motor pompasi fanindan gelmis olabilir, onarilmasi gerekir.

Hava girisi veya hava hortumlarinda sorun olabilir.

Yag seviyesi yeterli olmayabilir veya yanlis yag kullaniimis olabilir.

Makine uzun sire araliksiz kullaniimig olabilir veya yiiksek isida kullanimdan kaynakl olabilir.

Vakum pompasi arizalanmis olabilir ya da kullanimdan dolayr vakum pompasi valfi asinmis, zarar
gormis olabilir.

Yapistirma sorunlari;

Yetersiz yapistirma, sebepleri asadidakiler olabilir;

-Yapistirma isisi segilmemis olabilir.

-Isitma teli hasar gérmiis olabilir veya baglantilari kopmus olabilir.
-Yapistirma stiresi “0” olabilir.

-Rdle arizalanmis olabilir.

-Yapistirma valfi arizali olabilir, gaz kesesi sisirme yapmiyor olabilir.
Pakedin yapistirmasi diizgiin degil, hava kabarcidi ya da sizdirma var, nedeni asagidakiler olabilir;
-Silikon taban temiz olmayabilir.

-Yapistirma isisi diisiik ya da yapistirma siiresi kisa olabilir.

-Gaz kesesi zayif sisirme yapiyor olabilir.

-Hava kabarciklari yetersiz sogutma siiresi yiiziinden olabilir.
-Yapistirma alaninda deforme olabilir ya da yiizey diizglin olmayabilir.

Not: Bu kilavuzda yer alan ariza analizleri sadece referans olma amaci tasimaktadir.

Modellerden dolay:r farkli anizalar da olusabilir, herhangi bir ariza durumunda “Yetkili
Servis” ile iletisime geginiz.
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